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Jak vznika
brokovy naboj

Je vSeobecné zndmo, Ze vlasimska firma Sellier & Bellot je nejvétsi vyrobce nabojl

v Ceské republice. Strelecka revue pravidelng pie o novinkéch z Vlasimi, ale uz hodné
dlouho jsme nepsali o vyrobé naboju. Pozadali jsme proto generalniho feditele Ing. Radka
Musila, MBA, o moZnost podivat se do vyroby a na sérii fotografii pfiblizit ¢tenarim
praci v moderni muni¢ce. Diky spolupraci vedouciho marketingu AleSe Havlika, ktery
mél na starost organizaci navstévy, a Ing. Josefa Pastorka, jenz nds provozem provazel,
jsme se s fotoaparatem dostali i do dilen, kam normalné navstévy nesméj.

rvni dil pldanovaného serialu o vy-
Probé naboja Sellier & Bellot vénu-
jeme nabojam do brokovnic. Vzhle-
dem k jejich konstrukci musi vyroba
zvladnout Uplné jiné materidly a tech-
nologické postupy, nez pfi vyrobé kulo-
vych naboji s mosaznou nabojnici.
Hlavni rozdil proti star§im brokovym
nabojam je v pouzivanych materialech.
Nabojnice jsou prevazné z plastu, tradi¢ni
materialy jako papir a mosaz se pouzivaji
jenom vyjimecné. Kovani dna nabojnice
se dnes lisuje z ocelového plechu upra-
veného proti korozi pokovenim mosazi,
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«Vlyroba brokovych néboju dnes za¢ina u tavicl
pece. Polyetylénovy granulat se zahfiva, micha
s barvivem a protlacuje tryskou, ktera dava ta-
veniné podobu trubky.
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¢ Zvenku vypadd jednoduse, ale ve valci na kon-
ci linky je nékolik nastavitelnych noz, které fe-
Zou trubku na presnou délku a srazeji hrany fezl
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strelecka

niklem nebo chromem. Do plasti se
pridavaji latky urychlujici na dennim
svétle jejich rozpad na slozky, které ne-
jsou skodlivé pro Zivotni prostredi. Uza-
vieni Usti ndbojnice se bézné provadi slo-
Zenim do hvézdice. Zalemovani a krytka
se pouzivaji jenom u nabojd s jednotnou
stfelou nebo s hrubymi broky. Plsténé
ucpavky a volné sypané broky najdeme
ve specialnich provedenich nabojl, ob-
vyklé jsou plastové kontejnery na broky
spojené s ucpavkou.

V8echny stroje, které vidite na foto-
grafiich, pracuji automaticky. Po sefizeni

<V 1azni s kontrolovanou teplotou dostéva mate-
ridl trubky poZadované vlastnosti

i 4
% 7 i 2

¢ Polyetylén se da snadno barvit na rizné barvy
a odstiny

revue

stroje spocivad hlavni prace obsluhy
v kontrole. Jinak by to pfi masové pro-
dukci ani neslo. Pfi takovych objemech
je samoziejmé velmi dulezita kontrola
nejen hotovych naboju, ale i vstupnich
materiall a polotovard. Tam, kde to je
proveditelné, probiha kontrola také au-
tomaticky. Navic se v pravidelnych in-
tervalech odebiraji vzorky na kontrolu
parametr(, které se nedaji zjistit bez ro-
zebrani nabojnice nebo hotového na-
boje. Dulezita je balisticka laboratof, ve
které se pravidelné ovéruji vlastnosti ho-
tovych naboja. o

«V dal$im Useku stroje se trubka susi a prlicho-
dem pres disk s otvorem ve tvaru mnohora-
menné hvézdice se povrch drazkuje. Drazkové-
ni podstatné ulehéuje vyhozeni vystrelené na-
bojnice z komory.
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< Hlavni ¢asti brokové ndbojnice: polotovar kovanf
dna, na kterém zatim neni vytvarovan vystupu-
jici okraj a 10zko pro zépalku je jenom naznace-
no, plastové dno nabojnice a dutinka
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